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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Produkthalteeinrichtung an exemplarfuhrenden Zyiindern 
(g) Die Erfindung bezieht sich auf eine Exemplarhalteein- 

richtung an einemersten exemplarfuhrenden Zylinder (4) 

zum Halten von von erner Materialbahn (1) abgetrennter 

Exemplare (9, 10). An der Umfangsflache (5) des ersten 

exemplarfuhrenden Zylinders (4) sind Halteeinrichtungen 

aufgenommen, sowie Falzorgane (16), die mit einem wei- 
teren exemplarfuhrenden-Zylinder-(12)-zusammenarbei- 

ten. Der Exemplar fuhrende Zylinder (4) ist sowohl im 

Sammelmodus als auch im Nichtsammelmodus betreib- 

bar. Der erste exemplarfuhrende Zylinder (4) umfafSt rela- 

tiv zueinander verstellbare Segmente (29, 31), wobei an 

einem der Segmente (29, 31) mindestens eine sich in Um- 

fangsrichtung der Umfangsflache (5) erstreckende Hal- 

teeinrichtungen (26) vorgesehen sind, die mit Unterdruck 

beaufschlagt werden konnen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Exemplarhalteein- 
richtung an exemplarfiihrenden Zylindem, beispielsweise 
an exemplarfiihreaden Zylindem in Falzapparaten, die Ro- 5 
tationsdruckmaschinen nachgeordnet sind. 

DE-OS 41 40 762 offenbart ein Wendegreifersystem an 
einer Bogenrotationsdruckmaschine, bei der der Bogen auf 
dem Druckzy Under gespeichert wird und durch ein auf dem 
Uberfiihrzylinder angeordnetes Wendegreifersystem an der lO 
Hinterkante erfaSt und gewendet wird. Dieses auch ak Ein- 
trommelwendung bezeichnete Wendesystem geht mit dem 
Nachteil einher, dafi der Bogen nicht vom Druckzylinder 
aus, insbesondere im Bereich seiner Hinterkante, festgehal- 
ten Oder angesaugt werden kann, so daB dieser durch auf- 15 
wendige Blassysteme auf dem Druckzylinder gehalten wer- 
den muB. Weiterhin werden zusatzlich zu den Wendegrei- 
fcrn wcitcrc Saugsystcmc bcnotigt, die den Bogen zunachst 
vom Druckzylinder abheben, bevor die Bogenhinterkante 
erfaBt werden kann. Das beschriebene Wendesystem fiihrt 20 
insbesondere bei hohen Druckgeschwindigkeiten infolge 
der komplexen Bewegung von Greifer und Saugsysteme so- 
wie damit einhergehende starken Massenkrafte zuUngenau- 
igkeiten der Bogenwendung und somit zu einer verminder- 
ten RegislerhaltigkeiL, die aus QualiLatsgrunden jedoch un- 25 
bedingt einzuhalten ist. 

WO 97/39896 offenbart eine Wendeeinrichtung fiir eine 
bogenverarbeitende Druckmaschine, die eine zwischen ei- 
nem ersten Gegendruckzylinder und einem zweiten Gegen- 
druckzylinder angeordnete Uberfuhrtrommel umfaBt. Un- 30 
terhalb dieser befindet sich ein Registerzylinder mit einer 
Vielzahl von den Bogen ansaugenden Saugoffhungen, wel- 
cher den Bogen nach Offnen der Greifereinrichtungen regi- 
slerbaltig in ein Zwischenspeichersystem fordert, in wel- 
chem der Bogen auf einer ersten mit Blasdiisen versehenen 35 
Bogenleiteinrichtung in im wesentlichen gestreckter Form 
zwischengespeichert wird. Eine an der Uberfuhrtrommel 
angeordnete Zangenwendegreifereinrichtung ergreift die 
Hinterkante des im Zwischenspeichersystem abgelegten 
Bogens und ubergibt diese an eine bekannte, am nachgeord- 40 
neten Gegendruckzylinder gebildete Greifereinrichtung, die 
den in dieser Weise gewendeten Bogen einem nachgeordne- 
ten Druckspalt zum Bedrucken der Bogenunterseite zufuhrt. 
Ein Registerzylinder ist mit einer \^elzahl von iiber dessen 
Umfangsoberflache verteilten Saugofftiungen versehen, die 45 
mit einer Unterdruckquelle verbindbar sind und durch die 
der Bogen zur Ubergabe der Bogenhinterkante an einen. 
nachgeordnete Zyhnder angesaugt und registerhaliig ge- 
fuhrt werden kann, Femer sind Steuermittel vorgesehen, die 
die in einem vorgegebenen Umfangsoberflachenabschnitt 50 
des Registers liegenden Saugoffnungen mit der Unterdruck- 
quelle verbinden, wobei die Umfangsoberftachenabschnitte 
eine in Bezug auf die Druckmaschine im wesentlichen 
raumfeste Position einnehmen. 

EP 0 592 857 A2 betriffl eine Einrichtung zur storungs- 55 
freien Produktiorderung in Falzapparaten. Eine Einrichmng 
zur storungsfreien Produktforderung in Falzapparaten er- 
streckt sich sowohl unmittelbar durch einen einen Uberga- 
bebereich bildenden Spalt zwischen zwei produktfiihrenden 
Zylindem als auch durch den sich dahinter erstreckenden 60 
Zylinderzwickelbereich, welcher durch sich ofiftiende Um- 
fangsflachen der beiden rotierenden Zylinder und nach oben 
durch eine Leiteinrichtung fur das befordemde Exemplar 
begrenzt ist. Bei der aus EP 05 92 857 A2 bekannten Ein- 
richtung ist an cincm cin Produkt ubcmchmcndcn Zyhnder 65 
eine Beschichtung angebracht, welche eine Mehrzahl von 
Kammem aufweist, die durch einen Abschnitt des jeweils zu 
fordemden Produktes versdilieBbar sind. Bei der Beschich- 



tung handelt es sich um eine kompressible Beschichtung, 
die entweder in Gestalt einzelner Streifen auf den Umfang 
des Zylinders oder als ein plattenformiges der Mantelflache 
des Zylinders angepafites Bauteil ausgefuhrt. ist. 

DE-OS 25 52 300 bezieht sich auf eine Spanntrommel 
zum Spannen von blattformigen Material. Bei dieser Vor- 
richtung erstrecken sich innerhalb wenigstens eines Um- 
fangsbereiches in die Trommehnanteiflache eingelassene an 
eine SaugqueUe anschlieBbare Schhtze. Unterhalb der 
Trommeloberflache sind im wesentlichen von einer Stim- 
seite der Spanntrommel zur anderen Stimseite der Spann- 
trommel verlaufende Kanale angeordnet, iiber welche die in 
radialer Richtung jeweils dariiber liegenden Schlitze mit der 
SaugqueUe verbindbar sind. Jeder der Kanale ist mit einem 
seinen Querschnitt verschlieBenden Dichtorgan versehen, 
welches in Kanallangsrichtung verstellbar angeordnet ist. 
Die jeweiligen Kanale munden in eine der Stimseiten der 
Spanntrommel fiir das blattfdrmigc Material, wobei die 
Dichtoigane als in den Kanalen verschiebbare Kolben aus- 
gebildet werden konnen. 

Ausgehend vom skizzierten Stande der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Exemplarfiihrung auf 
rotierenden Oberflachen dahingehend zu verbessem, daB die 
Exemplarfiihrung moglichst auf wartungsfireiem Wege reali- 
siert wird, wobei die bei verschiedenen zu verarbeitenden 
Exemplarformaten erforderlichen Zustellungen der Haltee- 
inrichtung weitestgehend entfallen konnen. 

ErfindungsgemaB wird dieser Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost. 

Die mit der erfindungsgemaBen Losung einhergehenden 
Vorteile sind vielfaltiger Natur. So lassen sich im exemplar- 
fiihrenden Zylindem Punkturennadeln, Punkturenwellen so- 
wie deren Rollen-ZKurvensteuerung weitestgehend vermei- 
den und durch Vakuum beaufschlagte Saugeinrichtungen, 
integriert in eines der Segmente eines exemplarfiihrenden 
Zylinders, ersetzen, Durch die Integration in eines der Seg- 
mente eines exemplarfiihrenden Zylinders lassen sich die 
Vakuum beaufschlagten Halteeinrichtungen bei Formatum- 
stellungen mitverstellen und an die jeweils sich ergebende 
neue Position der Vorderkanten der nunmehr zu verarbeiten- 
den Exempiarlange anpassen. Eine separat erfolgende Zu- 
steUung der die Exemplare an der Umfangsflache fixieren- 
den Halteeinrichtung kann nunmehr voUstandig entfallen. 

In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung zugrunde Ue- 
genden Gedankens ist mit den unter Druck beaufschlagten 
Halteeinrichtungen die gesamte Breite der Umfangsflachen 
am Exemplarfiihrenden Zylinder. beaufschlagbat Zureinfa- 
chen Applikation des Unterdruckes an die jeweils mil Un- 
terdruck zu beaufschlagende Halteeinrichtung ist an einer 
Oder beiden Seitenwande eines Falzapparates eine Unter- 
druckkantimer vorgesehen, die sich ringfonnig an der Sei- 
tenwand oder den Stimseiten des Exemplar fuhrenden Zy- 
linders gegeniiberliegend erstreckt, Je nach Erstreckung der 
Unterdruck beaufschlagten Kammer in Umfangsrichtung 
lassen sich mehrere Halteeinrichtungen in einem Segment 
des exemplarfiihrenden Zylinders permanent mit Unter- 
druck beaufschlagen. Eine die Kammer kapselnde Teilfla- 
che ist so gelagert, daB sie relativ zur Seitenwand bewegbar 
ist. Zwischen dem an der Seitenwand des Falzapparates auf- 
genommenen stationaren Teil der Kammer und dem an ei- 
nem Segment des exemplarfiihrenden Zylinders aufgenom- 
menen bewegbaren Teil der Kammer ist ein eine Relativbe- 
wegung zulassendes Dichtelement integriert. In bevorzugter 
Ausgestaltung der Halteeinrichtung steht diese mit der den 
Unterdruck appUzicrcndcn Unterdruckquelle iiber cine die 
Segmente des exemplarfiihrenden Zylinders jeweils durch- 
setzenden AuslaB mit der Kammer an einer der Seitenwande 
des Falzapparates in Verbindung. 
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Die Halteeinrichtungen umfassen in eines der Segmenie 
des Exemplar fiihrenden Zylinders jeweils eingelassene Un- 
terdruckkammern, die iiber Offiiungen ein Vakuum unter- 
halb der Umfangsflache des exemplarfiihrenden Zylinders 
erzeugen. Durch die Relativverstellung der Umfangsseg- 
mente eines exemplarfiihrenden Zylinders kann bei der For- 
matversteilung eine Zustellung der Unterdruckkarajnem an 
die jeweils neue Position des auf der Umfangsflache zu fi- 
xierenden Exemplares automatisch erfolgen. Die in der Um- 
fangsflache des exemplarfiihrenden Zylinders jeweils aus- 
gebildeten Off nungen sind vorzugs weise ' als Bohrungen 
ausgebildet, konnen aber auch eine schlitzformige Konfigu- 
ration aufweisen. Der Durchmesser der beispiels weise in der 
Umfangsflache des exemplarfiihrenden Zylinders ausge- 
fuhrten Bohrungen kann iiber die Breite des exemplarfiih- 
renden Zylinders variieren, so daB in der Maschinenmitte 
ein starkeres Vakuura unterhalb der Umfangsflache des ex- 
cmplarfuhrcndcn Zylinders crzcugbar ist als in scincn Rand- 
bereichen. Die Starke des auf das Exemplar, jeweils abhan- 
gig von seiner Seitenzahl und der Druckstoffstarke, einwir- 
kenden Unterdruckes, kann femer iiber in der Unterdnick- 
kanrmier unterhalb der Umfangsflache verschiebbar aufge- 
nommene Hachenelemente auf verschiedene Bereiche iiber 
die Breite der Umfangsflache variiert werden. Die genann- 
Len Hachenelemente, die die Unterdruckverteilung an der 25 
Umfangsflache des exemplarfiihrenden Zylinders bewirken, 
lassen sich auf manueUem Wege oder iiber vorzusehende 
Stellantriebe, die in das Innere des exemplarfuhrenden Zy- 
linders integriert sein konnen, vomehmen. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform werden die erfindungs- 
gemaBen Unterdruck beaufschlagten Halteeinrichtungen an 
exemplarfuhrenden Zylindem in Falzapparaten eingesetzt, 
sei es fUr 2^itungsrotationsdruckmaschinen, sei es fiir Akzi- 
denzdruckapplikationen. Die exemplarfuhrenden Zylinder, 
ausgesiattet mil der erfindungsgemafien Halteeinrichtung, 
lassen sich bevorzugi in punkturlos arbeitenden Falzappara- 
ten einbauen, bei denen der Transport der von einer Materi- 
albahn abgetrennien Exemplare im wesentlichen iiber konti- 
nuierliche Banderzuge an die die Querfalze erzeugehden ex- 
emplarfuhrenden Zylinder erfolgt. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend 
niilier erlautert.. 

Es zeigt: 

Fig, 1 eine Zylinderkon figuration in einem konventionel- 
len mit Punkturennadeln arbeitenden Falzapparat, bei dem 
das Ergreifen der von der Materialbahn abgetrennten Exem- 
plare ube:r Punkturennadeln erfolgt. . . . '_ 

Fig, 2 den sich an ein Schneidzylinderpaar anschlieBen- 
den Einlauf von der Materialbahn abgetrennter Exemplar in 
TransportbanderzUge, wobei die Exemplare auf einem kon- 
ventioneUen exemplarfuhrenden Zylinder iiber Greifein- 
richtungen aufgenommen werden. 

Fig. 3 einen exemplarfiihrenden Zylinder, der an seiner 
Umfangsflache mit einer Anzahl von Unterdruck beauf- 
schlagbaren Halteeinrichtungen ausgestattet ist und mit ei- 
nem weiteren exemplarfuhrenden Zylinder in Gestalt eines 
Falzklappenzyiinders zusammenarfoeitet 

Fig. 4 einen schematisch wiedergegebenen Querschnitt 
durch einen exemplar-fiihrenden Zylinder, der relativ zuein- 
ander verstellbare Segmente umfaBt sowie den AnschluB 
der Unterdruckkammem der Halteeinrichtungen an eine Un- 
terdruckquelle. 

Fig, 5 eine Falzapparatzylinderkonfiguration, bei der ein 
exemplarfuhrender Zylinder im Modus Sammelbetrieb be- 
trcibbar ist und die Exemplare an cincr Umfangsflache mit- 
tels der erfindungsgemaBen Halteeinrichtung fixiert. 

Aus der Darstellung gemaB Fig. 1 geht eine Falzapparat- 
zylinderkonfiguration hervor, bei der dn erster exemplar- 
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fiihrender Zylinder 4 an seiner Umfangsflache mit die von 
einer Materialbahn 1 abgetrennten Exemplare 9 und 10 er- 
greifenden Punkturennadeln 8 ausgestattet ist. Die Material- 
bahn 1, die auch aus einem oder mehreren Materialbahn- 
strangen bestehen kann, lauft in einen Spalt zwischen dem 
ersten exemplarfiihrenden Zylinder 4 und dem Schneidzy- 
linder 2 ein. Im Schneidspalt 2' erfolgt ein Abtrennen eines 
ersten Exemplares 9 von der Materialbahn 1 durch Zusam- 
menwirken eines Schneidmessers 3 des Schneidzylinders 2 
mit einem in der Umfangsflache 5 des ersten Exemplar fiih- 
renden Zylinders 4 hier nicht naher dargestellten Nutenbal- 
ken. Durch ein dem ersten exemplarfiihrenden Zylinder 4 
zugeordneten Banderzug 6, der um jeweilige Umlenkrollen 
7 endlos umlauft, wird das erste Exemplar an die Umfangs- 
flache 5 des ersten exemplarfiihrenden Zylinders 4 ange- 
driickt. Im dargestellten bekannten Ausfuhrungsbeispiel ist 
neben dem ersten Exemplar 9 an der Umfangsflache 5 des 
ersten exemplarfuhrenden Zylinders 4 ein wcitcrcs von der 
Materialbahn 1 abgetrenntes Falzexemplar 10 aufgenom- 
men. Das weitere Falzexemplar 10 wird im Ubergabebe- 
reich - einem Falzzwickel 10 - an einen mit dem ersten ex- 
emplar-fiihrenden ZyUnder 4 zusanamenarbeitenden weite- 
ren exemplarfuhrenden Zylinder 12, dem Falzklappenzylin- 
der ubergeben. 

An der UmTangsflache 14 des weiteren exemplarfiihren- 
den Zylinders 12 sind eine Anzahl von Falzklappen 13 auf- 
genommen. Die Falzklappen 13 bestehen jeweils aus einem 
stationaren Falzklappen teil 13.1 sowie einem dazu relativ 
bewegbaren Falzklappenteil 13.2. Der Ubergabebereich in 
Gestalt eines Falzzwickels 15 wird durch eine Exemplarfuh- 
rung 11 begrenzt, die aus dem Falzzwickel heraus ver- 
schwenkbar sein kann. Des weiteren ist der Falzzwickel 15 
durch die beiden auseinander laufenden Umfangsflachen 5 
und 14 der Exemplar-fiihrenden Zylinder 4 bzw. 12 be- 
grenzt. Durch das aus der Umfangsflache 5 des ersten exem- 
plarfuhrenden Zylinders 4 ausfahrbare Falzorgan 16 in Ge- 
stalt eines Falzmessers wird der Riicken des weiteren Falz- 
exemplares 10 in die geoffnete Falzklappe 13 des gegen- 
Liberliegenden weiteren exemplarfuhrenden Zylinders 12 
eingestoBen und bildet so am Exemplar einen ersten Quer- 
falz aus. Durch die weitere Rotation des weiteren exemplar- 
fuhrenden Zylinders 12 entgegen des Uhrzeigersinns wird 
das an seinem Falzriicken in der Falzklappe 13 ergriffene 
weitere Exemplar 10 von der Umfangsflache 5 des ersten 
exemplarfuhrenden Zylinders 4 abgezogen und hat somit 
seinen ersten Querfalz erhalten, 

_ Fig..2 zeigt. eine Materialbahn l,.die_inden.Schneidspalt. 
eines Schneidzylinderpaares 18 einlSuft, welches aus einem 
Schneidzylinder 18.1 und einen mit diesen zusammen arbei- 
tenden Nutenzylinder 18,2 besteht. Oberiialb des Schneid- 
zylinderpaares 18 ist ein Zugwalzenpaar 17 angeordnet, 
dem die Elemente 21 einer Konditioniereinheit zugeordnet 
sind. Im Spalt zwischen den miteinander zusaimmenarbei- 
tenden Schneidzylinder 18.1 und dem Nutenzylinder 18.2 
werden die Exemplare 9 bzw. 10 von der Materialbahn 1 ab- 
getrennt und durch miteinander zusammenarbeitende Ban- 
derziige 22, 23 in Richtung auf die Umfangsflache des er- 
sten exemplarfuhrenden Zylinders 4 transportiert, wo die 
auf die Umfangsflache 5 auflaufenden Exemplare 9, 10 je- 
weils von Greiferelementen 8 an ihrer Vorderkante ergrififen 
werden. Der Banderzug 23 ist dabei so um UmlenkroUen 25 
gefiihrt, daB er sich um den unteren Kreisbogen des ersten 
exemplarfiihrenden Zylinders 4 erstreckt und die von den 
Greifelementen ergriffenen Exemplare 9 bzw. 10 an die Um- 
fangsflache 5 des ersten cxcmplar-fiihrcndcn Zylinders kon- 
tinuierlich andriickt Durch Ausfahren des Falzoiganes 16 in 
Gestalt eines Falzmessers aus der Umfangsflache 5 des er- 
sten exemplar-fiihrenden Zylinders 4 erfolgt die Ausbildung 
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des Falzriickens am weiteren Exemplar 10 durch EinstoBen 
des Falzriickens in die geofFneten Elemente 13.1 und 13.2 
der gegenuberliegenden Falzklappe 13 eines weitereti c.-.^m- 
plar-fiihrenden Zylinders 12. Tm Moment des EinsloSens 
des Falzriickens in die geofFneten Elemente 13.1, 13,2 der 
Falzklappe 13 des weiteren exemplar-fuhrenden Zylinders 
12 erfolgt eine Freigabe der Vorderkante des weiteren Falz- 
exempiares 8 durch Offnen der Greifer 8 an der Umfangsfia- 
che 5 des ersten exeniplarftihrenden Zylinders 4. 

In der Darstellung gemaB Fig, 3 ist ein erster exemplar- 
fulirender Zylinder 4 dargestellt, an dessen Umfangsflache 
mindestens eine mit Unterdruck beaufschlagte Halteeinrich- 
tung angeordnet ist. 

Eine in einen Schneidspalt 2 zwischen einem Schneidzy- 
linder 2 und einem ersten exemplarfiihrenden Zylinder 4 
einlaufende Materialbahn 1, die aus mehreren ubereinander- 
liegenden Bahnstrangen gebildet sein kann, erfahrt bei der 
Passage cincr Konditionicrcinhcit 21 obcrhalb des Schncid- 
spaltes 2* eine Kondiiionicrung beispielsweise in Gestalt ei- 
ner elektrostatischen Aufladung. Im Schneidspalt 2' zwi- 
schen Schneidzy Under 2 und crstcm exemplarfiihrenden Zy- 
linder 4 erfolgt die Abtrcnnung eines ersten Falzexemplares 
9 von Materialbahn 1. Die Vorderkante des ersten Falzex- 
emplares 9 ist von cincr in die Umfangsflache 5 des ersten 
exemplarfiihrenden Zylinilcrs 4 inicgricrten Halteeinrich- 
tung 26 ergrifFen, wuhrcnd der sich daran anschlieBende Be- 
reich des ersten Fal/c\cinplarcs 9 durch ein unterhalb des 
ersten exemplarfuhrcmicn Zylinders 4 vorgesehenen Ban- 
derzug 6, umlaufcnd um Unilcnkrollcn 7, an die Umfangs- 
flache S des erslcn cxcinplarfulircndcn Zylinders 4 ange- 
driickt wird. Das dcm crsicn ] *al/c\cniplar 9 vorausgehende 
weitere Falzexeniplar 10 isi cbcnfalls in seinem vorderen 
Bereich von eincr Tluhccinrichiung 26, die niit Unterdruck 
beaufschlagbar isi crgriffcn. wiihrcnd dcsscn hintere Bereich 
sich erstreckend voni ;iuslahrcndon l-'alzorgan 16 bis zur 
Halteeinrichtung 26, tlic <lcn vorticrcn Bereich des ersten 
Falzexemplares 9 crgrilTcn hai, voni Biindcrzug 6 gehalten 
wird. In die dcni l-'al/organ 16 gcgcniibcrhegende Falz- 
klappe 13, deren bcwcgbarcs l-lcnicnl 13.2 relativ zum sta- 
tion aren Elemcni 13.2 gcolTnci isi, wird der Rucken des 
weiteren Falzexemplares 10 cingcsloficn, so daB das weitere 
Exemplar 10 bci wciicrcr Roialion des crsien exemplarfiih- 
renden Zylinders 4 ini Uhr/cigcrsinn und bei weiterer Rota- 
tion des weiteren cxcniplarfuhrcndcn Zyhnders 12 entgegen 
des Uhrzeigersinncs von der Unifangsniichc 5 des ersten ex- 
emplarfiihrenden Zylinders 4 abgczogcn wird und durch die 
den Falzzwickel 15 bcgrcnzcndc Excmplarfuhning 11 glatt 
auf die Umfangsflache 14 des wciicrcn cxemplar-fiihrenden 
Zylinders 12 auflaufi. 

In der DarstelJung gemaB Fig, 4 ist ein Langsschnitt 
durch einen exemplar-fiihrenden Zylinder 4 in grob verein- 
fachter Darstellung wicdergegebcn. 

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel besteht ein erster 
Falzexemplarfuhrender Zylinder 4 aus zwei relativ zueinan- 
der verstellbaren Segmenten 29 bzw. 31. Das hulsenfbrmige 55 
Segment 29 ist mittels eines Zahnrades 30 relativ zu einem 
als Welle 31 ausgefiihrten Segmentes des ersten exemplar- 
fiihrenden Zylinders 4 verstellbar, wobei eine Realtivver- 
steUung durch ein an Segment 31 aufgenommenes Antriebs- 
element 32 erfolgen kann. Die den ersten exemplar- fiihren- 
den Zylinder 4 bildenden Segmente 29 bzw, 31 sind in den 
Seitenwanden 27 eines Falzapparates jeweils liber Lager 28 
bzw, 38 drehbar aufgenommen, Im dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel ist beispielsweise in das Segment 31 des er- 
sten cxcmplarfuhrendcn Zylinders 4 cine Halteeinrichtung 
26 integriert, deren Unterdruckkammer 33 uber eine Viel- 
zahl von in der Umfangsflache 5 des ersten exemplarfiihren- 
den Zylinders 4 ausgebildeten Offnungen 34 in Verbindung 
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steht. Die Unterdruckkammer 33 ist iiber ein Leitungssy- 
stem mit einem AuslaB 35 verbunden, der die stimseitigen 
Flachen der Segmente 29 bzw. 31 durchsetzt und in eine 
TCammer 39 im stimseitigen Bereich des ersten Exemplar 
fiihrenden Zylinders 4 miindet. Die Kammer 39 ihrerseits 
steht iiber eine in einer Sei ten wand 27 des Falzapparates 
ausgebildeten Offnung iiber eine Leitung in Verbindung mit 
einer Unterdruckquelle, beispielsweise einer Vakuum- 
pumpe. An der Stimseite des hulsenformigen Elementes 29, 
verstellbar iiber das Zahnrad 30 ist eine die Kammer 39 kap- 
selnde Flache aufgenommen, die relativ zur Seitenwand 27 
des Falzapparates bewegbar ist. 

Die Relativbewegung zwischen der Teilflache 36 der 
Kammer 39 und dem stationar an der Seitenwand 27 aufge- 
nommenen Teil der Kammer 39 wird durch ein eine Relativ- 
bewegung ermoghcfaendes Dichtungselement 37 reahsiert. 
Die an den Stimseiten 29 bzw. 31 aufgenommene mit diesen 
bcwcgbarcn Teilflache 36 cnnogHcht cin pcrmancntcs An- 
stehen des Unterdruckes an den jeweiiigen Halteeinrichtun- 
gen 26 an der Umfangsflache 5 des ersten exemplarfiihren- 
den Zylinders 4. Zur Erzeugung eines iiber die Breite der 
Umfangsflache 5 unterschiedlich verlaufenden Unterdruck- 
profiles in der Unterdruckkammer 33 der Halteeinrichtung 
26 konnen die die Unterdruckkammer 33 mit der Umfangs- 
flache S verbindenden Oflnungen als Bohrungen ausgestal- 
tet sein, die iiber die Breite des der Umfangsflache 5 einen 
variablen Durchmesser aufweisen, so dal3 in der Mitte des 
ersten exemplarfiihrenden Zylinders 4 ein starkeres Vakuum 
erzeugt werden kann, als an den AuBenflachen. Daneben 
lassen sich in der Unterdruckkammer 33 der Halteeinrich- 
tung 26 auch verschiebbare Hachenelemente vorsehen, 
durch welche einzelne Bereiche der Offnungen 34 in der 
Umfangsflache 5 vom Unterdruck in der Unterdruckkam- 
mer 33 teilweise abgeschirmt werden konnen, so daB eine 
gezielte Erzeugung eines Vakuums in bestinunten Bereichen 
an der Umfangsflache 5 des ersten exemplarfiihrenden Zy- 
linders 4 erfolgen kann. 

Aus der DarsteUung gemaB Fig. 5 geht eine Falzapparat- 
zyhnderkonfiguration hervor, bei der der erste exemplarfiih- 
rende Zylinder 4 im Modus Sammelbetrieb betreibbar ist. 

Auch in dieser Ausfiilirungsvariante der erfindungsgema- 
Ben Losung lauft eine auch mehrere Bahnstrange enthal- 
tende Materialbahn 1 entiang einer Konditioniereinheit 21 
in einen Schneidspalt 2' gebildet zwischen der Umfangsfla- 
che 5 des ersten exemplarfiihrenden Zylinders 4 und der 
Umfangsflache eines Schneidzylinders 2 ein. Durch eine mit 
einem Unterdruck permanent beaufschlagte Halteeinrich- 
tung 26 wird das vorlaufende Ende der Materialbahn 1 auf 
der Umfangsflache 5 des ersten exemplarfiihrenden ZyHn- 
ders 4 gehalten, bevor durch ein Zusammenwirken des 
Schneidmessers 3 mit einem in der Umfangsflache 5 aufge- 
nommenen Nutenbalken ein Abtrennen des vorherlaufenden 
Exemplares 9 erfolgt. 

Im Auflaufbereich 41 auf die Umfangsflache 5 des ersten 
Zyhnders 4 halt statische Elektrizitat die verschiedenen 
Bahnstrange der Materialbahn 1 sowie die Seiten eines inne- 
ren Exemplares 9 in Kontakt und verhindert deren Offoen 
wahrend des Transportes, 

Die Halteeinrichtung 26 ist iiber 360** Umfangswinkel 
konstant mit Unterdruck beaufschlagt, um das vorlaufende 
Ende der Materialbahn 1 zu fixieren. Der sich an die Vorder- 
kante des jeweiiigen Falzexemplares anschheBende Bereich 
des Exemplares wird durch einen Banderzug 6, der um Um- 
lenkroUen 7 umlauft, jeweils an die Umfangsflache 5 des er- 
sten cxemplar-fiihrenden ZyHndcrs 4 gcdriickt. Im Falzmo- 
dus Sammelbetrieb werden auf die an der Umfangsflache 5 
durch die hier dargestellten drei Halteeinrichtungen 26 je- 
weils drei erste Exemplare gehalten. Bedingt durch die elek- 
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txostatische Aufladung der Materialbahn wahrend der Pas- 
sage der Konditioniereinheit 21 lassen sich auf die solche 
Art an der Umfangsflache 5 des ersten exemplar-fuhrenden 
Zylinders 4 fixierten Hxemplare 9 bzw, 10 weitere Exem- 
plare aufaehmen, die durch die elektrostatisch bewirkte Ad- 
hasion an den die Umfangsflache S des ersten exemplarfiih- 
renden Zylinders 4 direkt beriihrenden Falzexemplaren 9 
bzw. 10 anUegen. Ini dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
wird ein Produkt, bestehend aus zwei ubereinander ge- 
schichteten weiteren Falzexemplaren 10 durch ein Falzor- 
gan 16 in eine geoffnete Falzklappe 13 eingestoBen. Je nach 
Seitenzahl der von der Materialbahn 1 abgetrennten weite- 
ren Falzexemplare 9 bzw. 10 ist dabei die bewegbare Falz- 
klappe von der stationaren Falzklappe vom stationaren Falz- 
klappenelement 13,2 soweit entfemt, daB der verbreiterte 
Falzriicken in die Falzklappe 13 zuverlassig eingestoBen 
werden kann und eine korrekte Ausbildung eines Querfalzes 
crfolgt. 

Die maximal an der Umfangsflache 5 des ersten Falzex- 
emplar fiihrenden Zylinders aufnehmbare Exemplarstarke 
im Sammelmodus hangt einerseits von den erzeugbaren Un- 
terdruckkraften durch die drei hier dargestellten Halteein- 
richtungen 26 ab, andererseits von den durch die Konditio- 
niereinheit 21 applizierten elektrostatischen Adhasionskraf- 
Len. Die inaximale Starke ist ein MaB fur den Abstand, in 
dem ein sich an eine Exemplarfiihrung 11 anschUeBendes 
Exemplarfuhrungsfortsatzelement 40 von der Umfangsfla- 
che 5, sich anschmiegend an die Oberflachenkontur der Um- 
fangsflache 5, entfemt mohtiert werden kann. 

Weiterer EinfluBparameter auf die Anzahl der oft an der 
Umfangsflache 5 aufnehmbaren Falzexemplare im Modus 
Sammelbetrieb sind die Anzahl der Materialbahnstrange, 
die in der Materialbahn 1 enthalten sind sowie die jeweils 
verarbeitete Bedruckstoffstarke, die bei Zeitungsdruckan- 
wendungen in der Regel wesentlich leichter ist, verglichen 
mit Akzidenzanwendungen. 

In bevorzugter Weise lassen sich die erfindungsgemaBen 
Halteeinrichtungen an exemplarfiihrenden Zylindem 4, 12, 
sei es an Falzmesserzylindem, an reinen Sammelzylindem, 
an Transportzylindem sowie an FalzklappenzyUndem von 40 
punkturlos arbeitenden Falzapparaten aufnehmen, die einer 
AkzidenzroUenrota-tion oder einer Zeitungsdruckmaschine 
nachgeschaltet sein konnen. 
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19 Nutenbalken 

20 Messer 

21 Konditioniereinheit 

22 Banderzug 

23 Banderzug 

24 Greifer 

25 UmlenkroUen 

26 Halteeinrichtungen 

27 Seitenwand 

28 Lager 

29 Hulsensegment 

30 Zahnrad 

31 WeUe 

32 Zahnrad 

33 Unterdruckkammer 

34 Offtiungen 

35 Auslassung 

36 Kammcrdcckcl 

37 Ringdichtung 

38 Lager 

39 Kammer 

40 Exemplarfiihrungselement 

41 Auflaufbereich 



Patentanspruche 

1. Exemplarhalteeinrichtung an einem exemplarfuh- 
renden Zylinder (4) im Falzapparat, zum Halten von 
von einer Materialbahn (1) abgetrennter Exemplare (9, 
10), wobei an einer Umfangsflache (5) des exemplar- 
fiihrenden ZyUnders (4) Halteeinrichtungen aufgenom- 
men sind, sowie Falzorgane (16), die mit einem weite- 
ren exemplarfuhrenden Zylinder (12) zusammenarbei- 
ten, wobei der exemplarfiihrende Zylinder (4) sowohl 
im Sammelmodus als auch im Nichtsammelmodus be- 
treibbar ist, dadurcfa gekennzeichnet, daB der exem- 
plar-fiihrende Zylinder (4) jeweils relativ zueinander 
verstellbare Segmente (29, 31) umfaBt, und an einem 
der Segmente (31) mindestens eine sich in Umfangs- 
richtung der Umfangsflache (5) ersureckende Unter- 
druck beaufschlagbare Halteeinrichtung (26) vorgese- 
hen ist. 

2. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspnich 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung (26) 
die Breite der Umfangsflache (5) des exemplarfiihren- 
den Zylinders (4) mit Unterdruck beaufschlagt 

Exemplarhalteeinrichtung gemaB: Anspruch _l,_ da-__ 
durch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung (26) 
im exemplarfiihrenden Zylinder (4) mit einer an einer 
Seitenwand (27) aufgenommenen Kammer (39) ver- 
bindbar sind. 

4. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine die Kammer (39) kap- 
sehide Flache (36) relativ zur Seitenwand (27) beweg- 
bar ist. 

5. Exemplarfialteeinrichtung gemaB Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die die Halteeinrichtung 
(26) mit Unterdruck beaufschlagende Quelle uber ein 
die Segmente (29, 31) durchsetzenden AuslaB (35) mit 
der Kammer (39) in Verbindung steht. 

6. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Kammerdek- 
kel (36) und einer an der Seitenwand (27) aufgenom- 
menen Teil der Kammer (39) ein als Ringdichtung fim- 
gicrcndcs Drchclcmcnt (27) cingclasscn ist 

7. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung (26) 
mit Unterdruckkammem (33) in Verbindung stehen. 
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die uber Offnungen (34) ein Vakuum unterhalb der 
Umfangsflache (S) des exemplarfuhrenden Zylinders 
(4) erzeugen. 

8. Hxemplarhalteeinrichtung gemaR Anspmch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Segmente (29, 31) des 5 
exemplarfuhrenden Zylinders (4) uber Antriebsele- 
mente (30, 32) relativ zueinander verstellbar sind, wo- 
durch die Lage der Halteeinrichtungen (26) des Seg- 
mentes (31) an die Lage der Vorderkanten der Exem- 
plare (9, 10) auf der Umfangsflache (5) des exemplar- 10 
fuhrenden Zylinders (4) anpassbar sind. 

9. Exemplarhalteeinrichtung gemafi Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Adhasion der Exem- 
plare (9, 10) und der Bahnstrange derBahn (1) im Auf- 
laufbereich (41) durch eine vorgeschaltete Konditio- 15 
niereinheit (21) erzeugt wird. 

10. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspmch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Konditionicrcinhcit (21) 
eine elektrostatische Aufladung der die Bahn (1) bil- 
dende Strange, von denen Exemplar© (9, 10) abge- 20 
trennt werden, bewirkt. 

11. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtungen (26) 
die Offnungen (34) in der Umfangsflache (5) des ersten 
exemplarfuhrenden Zylinders (4) teilweise abdeckende 25 
Flachenelemente enthalten. 

12. Exemplarhalteeinrichtung gemaB Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Offnungen (34) der Un- 
terdruckkammer (33) uber die Breite der Umfangsfla- 
che (5) variierende Druchmesser aufweisen. 30 

13. Exempiarfuhrender Zylinder in einem Falzapparat 
mit einer Halteeinrichtung (26) zum Halten von von ei- 
ner Materialbahn (1) abgetrennter Exemplare (9, 10), 
wobei an der Umfangsflache (5) eines exemplarfuhren- 
den Zylinders (4) Falzorgane (16) aufgenommen sind, 35 
die mit einem weiteren exemplarfuhrenden Zylinder 
(12) zusammenarbeiten, wobei der erste exemplarfuh- 
rende Zylinder (4) sowohl im Sammelmodus als auch 
im Nichtsammelmodus betreibbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der exemplarfuhrende Zylinder (4) je- 40 
weils relativ zueinander verstellbare Segmente (29, 31) 
umfaBt und an einem der Segmente (31) mindestens 
eine sich in Umfangsrichtung der Umfangsflache (5) 
ersireckende Unterdruck beaufschlagbare Halteein- 
richtung (26) vorgesehen ist. 45 
14. Punkturioser Falzapparat mit mindestens einer 

i?aLteeirmchtung C2 vonyon e iner M ate- 

rialbahn (1) abgetrennter Exemplare'(9, 10), wobei an 
der Umfangsflache (5) des exemplarfuhrenden Zylin- 
ders (4) Falzorgane (16) aufgenommen sind, die mit ei- 50 
nem weiteren exemplarfuhrenden Zylinder (12) zu- 
sanimenarbeiten, wobei der erste exemplarfuhrende 
Zylinder (4) so wohl im Sammelmodus als auch im 
Nichtsammeknodus betreibbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der exemplarfuhrende Zylinder (4) je- 55 
weils relativ zueinander verstellbare Segmente (29, 31) 
umfaBt und an einem der Segmente (31) mindestens 
eine sich in Umfangsrichtung der Umfangsflache (5) 
erstreckende Unterdruck beaufschlagbare Halteein- 
richtung (26) vorgesehen ist. 60 
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